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Талап етілетін сипаттамалардың,
параметрлердің және өзге де бастапқы
деректердің сипаттамасы

1. Қабылдау бөлмесіне қабылдау үстелі бұрыштық W*G*V (мм) - 3200*1500*750/1150 (Stl1500w-003) саны - 1 дана
Алдыңғы қабырғамен, сол жақтағы дөңгелектелген элементпен, қатты патшамен және қақпақпен біріктірілген
бүйірлік тіректердегі үстел. 3200/500/700 эргономикалық пішінді үстел үсті. Үстелде алдыңғы қабырға мен
қақпақпен өзара байланысқан 2 бүйір қабырғасында қондырма бар. Қондырма бөлгішпен бірнеше бөлімге
бөлінген. Үстелдің өлшемдері 3200х700х750мм, қондырманың өлшемі 3200х350х400 ММ. Қабылдау үстелінің
ішінде жұмыс беті қалыңдығы 22 мм ДСП-дан жасалған, бүкіл үстел 2 қызметкердің жұмысына арналған,
үстелде 2 дана пернетақта сөресі болуы керек, сонымен қатар 3 тартпасы бар екі жылжымалы шкаф бар
400*500*615 мм, Жоғарғы қорап құлыппен жабылады. Тумба ажырамас жақтаудан, 3 тартпадан және доңғалақ
тіректерінен тұруы керек. Рамка МЕМСТ 32289-2013 "термореактивті полимерлер негізінде пленкалармен
қапталған ағаш-жоңқа тақталары" белгіленген қауіпсіздік (сапа) талаптарына сәйкес келетін жоғары сапалы
ДСП-дан жасалған қалқан элементтерінен тұрады. Техникалық шарттар", формальдегидтің эмиссия класы Е-1, 1
сорт. Жетекші еуропалық өндірушілердің жабдықтары. Шеткі жиектер қалыңдығы кемінде 1 мм түсті ПВХ
жиекті материалмен қапталуы тиіс. Қорап Жиналмайтын құрылым болуы керек, корпус пен қасбет
қабырғасынан тұруы керек. Тартпалар тартылатын жүйелердің ең жақсы жұмыс тұрақтылығын және оларды
пайдалану ыңғайлылығын қамтамасыз ететін металл телескопиялық шарикті бағыттағыштарға орнатылуы тиіс.
Шарикті бағыттағыштар жиынтығы екі болат симметриялы телескопиялық жүгірушілерден тұруы керек: сол
және оң, олардың әрқайсысы екі құрамдас бөлікке бөлінеді. Бұл жабдықтың әрекеті шинаны құрайтын берік
болат жолдардың өзара қозғалысына негізделген. Жолдар бір-біріне салынғандықтан, мұндай жүйелер
телескопиялық деп аталады. Қатты болат шарлар профиль ішінде қозғалады, бұл кез келген материалдан және
кез келген өлшемнен жасалған қораптардың тұрақты, жеңіл сырғуын қамтамасыз етеді. Шарикті
бағыттағыштарды пайдалану үнсіз жұмысты қамтамасыз етуі керек, қорапқа әсер ететін рұқсат етілген
жүктемені арттыруы керек. Шкафты құрастыру эксцентрикті стяжкаларда жүргізілуі керек. Эксцентриктік
стяжка-ұзындығы кемінде 40 мм және ұзындығы кемінде 7,3 мм бір ұшында М6 метрикалық жіппен 45 мм-ден
аспайтын эксцентрик өзегінен тұратын құрама элемент, Ø11+/-1мм, қосылыс қалыңдығы 1,5 мм болатын құпия
жиегі бар М6 болат бұрандалы тойтарма және диаметрі 15 мм және тереңдігі 11,5 мм бекітетін эксцентрик
3,2-3,4 мм Сыртқы тістері мен тартқыш ойығы бар мм. тұтқалар кемінде 128 мм металл болуы керек, жетекші
еуропалық өндірушілердің арматурасы. Тумба биіктігі 65 мм арнайы топсалы тіректермен жабдықталуы керек,
олар тумбаның төменгі қалқанына бұрандалармен бекітілуі керек. Шкаф жоғарғы тартпадағы құлыппен
жабдықталуы керек және жинақпен бірге келуі керек. Тіректің үстіңгі үстелінің астында 3 бөлікке бөлінген
регистрлерге арналған бөлім бар, ол ДСП-дан жасалған, мұндай бөліктер 3 бөліктен тұратын 2 дана болуы
керек. Сол жағында дөңгелектелген бөліктен кейін жоғарғы бөлігі тік регистрлерді орналастыру үшін бос,
үстелдің биіктігінде екі тартпа бар, тартпа Жиналмайтын конструкциядан тұруы керек, корпус пен қасбет
қабырғасынан тұруы керек. Тартпалар тартылатын жүйелердің ең жақсы жұмыс тұрақтылығын және оларды
пайдалану ыңғайлылығын қамтамасыз ететін металл телескопиялық шарикті бағыттағыштарға орнатылуы тиіс.
Шарикті бағыттағыштар жиынтығы екі болат симметриялы телескопиялық жүгірушілерден тұруы керек: сол
және оң, олардың әрқайсысы екі құрамдас бөлікке бөлінеді. Бұл жабдықтың әрекеті шинаны құрайтын берік
болат жолдардың өзара қозғалысына негізделген. Жолдар бір-біріне салынғандықтан, мұндай жүйелер
телескопиялық деп аталады. Қатты болат шарлар профиль ішінде қозғалады, бұл кез келген материалдан және
кез келген өлшемнен жасалған қораптардың тұрақты, жеңіл сырғуын қамтамасыз етеді. Шарикті
бағыттағыштарды пайдалану үнсіз жұмысты қамтамасыз етуі керек, қорапқа әсер ететін рұқсат етілген
жүктемені арттыруы керек, жәшіктердің астында тік және көлденең бөлімдермен бөлінген құжаттаманың
көлденең орналасуына арналған сөрелер бар. Барлық бөлшектер термореактивті полимерлерге негізделген
жоғары сапалы Ldstp-ден жасалған, формальдегидтің шығарылу класы Е-1, 1 сорт. Үстелдің қалыңдығы 22 мм,
шеткі жиектері ДСП түсіне кемінде 2 мм жиекті материалмен қапталған. Қалған бөліктердің қалыңдығы кемінде
16 мм. шеткі жиектер қалыңдығы кемінде 1 мм ПВХ жиекті материалмен ЛДСтП түсіне қапталған. Құрастыру
кезінде жетекші еуропалық өндірушілердің жабдықтары қолданылады. Құрастыру эксцентрикті байланыстар,
растаулар, шканттар мен бұрыштардың көмегімен жүзеге асырылады. Эксцентриктік стяжка-ұзындығы кемінде
40 мм және ұзындығы кемінде 7,3 мм бір ұшында М6 метрикалық жіппен 45 мм-ден аспайтын эксцентрик
өзегінен тұратын құрама элемент, Ø11+/-1мм, қосылыс қалыңдығы 1,5 мм болатын құпия жиегі бар М6 болат
бұрандалы тойтарма және диаметрі 15 мм және тереңдігі 11,5 мм бекітетін эксцентрик сыртқы тістері бар мм
және 3,2-3,4 мм тартқыш ойығы бар. Растау ("еврошуруп", "бұрандалы стяжка") —ДСтП-дан бөлшектерді қосуға
арналған бір элементті стяжка. Бұл жасырын басы мен ұштары бар арнайы бұранда. Растау конструкциясы өзек
пен бұрандалы беттің үлкен ауданына ие, бұл растау бұралған материалдың бірлігіне жүктемені азайтады, бұл
қосылысты кесу мен тартудың әсеріне төзімді етеді. Растау филлипсі бар немесе 3 және 4 мм алтыбұрышты
жасырын басынан тұрады. Штанганың тегіс бөлігі басына, содан кейін конустық бөлігі мен бұрандалы бөлігі
ұшымен бекітілген. Тегіс Бөліктің диаметрі мен бұрандалы бөліктің сыртқы диаметрі сәйкес келеді. Металл
қорытпаларынан жасалған растаулар, мырыш жабыны бар. Шкант-бұл жиһаз элементтері бір-бірімен
байланысатын цилиндрлік пішінді қосылатын шыбық. Шканттар бағыттаушы түйреуіштердің рөлін атқарады.
Шканттар қатты қатты ағаштардың құрғақ, шайырсыз сау ағашынан (түйіндерсіз, қиғаш қабатсыз және т.б.)
жасалады. Монтаждаудың ыңғайлылығы үшін шканттың ұштарында кіреберіс фаскалар орындалады. Шканттың
бүйір бетінде бітелуді жеңілдету және желімнің жақсы таралуы үшін бойлық немесе бұрандалы гофрлеу
орындалады. Шканттар әдетте белгілі бір кернеумен орнатылады. Шканттарды тесіктерге орнату қолмен жүзеге
асырылады. Үстелдер арнайы пластикалық подпятниктерге орнатылады. Үстел сымдар үшін дөңгелек кабельдік
каналмен жабдықталған. 2. ШГВ құжаттарына арналған Шкаф 800*450*1990 (Г800-1z) саны -1 дана. Киім шкафы
800х450х1990мм. екі есікте бас киімге арналған сөре және аяқ киімге арналған сөре бар, шкафтың ішінде
тартылатын штанга бар. Шкаф жоғары сапалы ЛДСтП-дан жасалған, термореактивті полимерлер негізінде
қалыңдығы кемінде 16 мм қауіпсіздік (сапа) талаптарына сәйкес келеді, Е-1 формальдегидтің эмиссия класы, 1
сорт. Шеткі жиектер қалыңдығы 1 мм ПВХ жиекті материалмен ЛДСП түсімен қапталған. Артқы қабырға
қалыңдығы 3,2 мм талшықты тақтадан жасалған. Шкафты құрастыру эксцентрикті байланыстардың,
шканттардың және растаулардың көмегімен жүзеге асырылады. Эксцентриктік стяжка-ұзындығы кемінде 40 мм
және ұзындығы кемінде 7,3 мм бір ұшында М6 метрикалық жіппен 45 мм-ден аспайтын эксцентрик өзегінен
тұратын құрама элемент, Ø11+/-1мм, қосылыс қалыңдығы 1,5 мм болатын құпия жиегі бар М6 болат бұрандалы
тойтарма және диаметрі 15 мм және тереңдігі 11,5 мм бекітетін эксцентрик сыртқы тістері бар мм және 3,2-3,4
мм тартқыш ойығы бар. Шкант-бұл жиһаз элементтері бір-бірімен байланысатын цилиндрлік пішінді қосылатын
шыбық. Шканттар бағыттаушы түйреуіштердің рөлін атқарады. Шканттар қатты қатты ағаштардың құрғақ,
шайырсыз сау ағашынан (түйіндерсіз, қиғаш қабатсыз және т.б.) жасалады. Монтаждаудың ыңғайлылығы үшін
шканттың ұштарында кіреберіс фаскалар орындалады. Шканттың бүйір бетінде бітелуді жеңілдету және
желімнің жақсы таралуы үшін Мен бойлық немесе бұрандалы гофрлеуді орындаймын. Шканттар әдетте белгілі
бір кернеумен орнатылады. Шканттарды тесіктерге орнату қолмен жүзеге асырылады. Егер келесі шиеленісті
қонуды қамтамасыз ету мүмкін болмаса, шканттың ұзындығы міндетті түрде 25% - ға ұлғайған кезде 0,4 мм
саңылауға жол беруге болады. Есіктер 3 бағытта реттеу мүмкіндігімен арнайы ілмектерге ілінеді. Есіктерді ілуге
арналған ілмектер үлкен беріктікке ие және жұмыс кезінде сенімділік пен ыңғайлылықты қамтамасыз етеді.
Ілмектер қасбетке шыныаяқпен орнатылады, ал монтаждау жолағы жиһаз қорабына бекітіледі. Барлық
механизм өздігінен бұрап тұратын бұрандаларға бекітілген. Иық монтаждау жолағы мен шыныаяқ арасындағы
тұтқаның және байланыстырғыштың бір түрі ретінде қызмет етеді. Барлық элементтер бір-бірімен төрт буынды
механизммен байланысады. Жолақта басқару бұрандасы бар, ол қасбетті негізге қатысты түзетуге мүмкіндік
береді. Жиһаз қасбеттерінде бұрғыланған шыныаяқтың стандартты өлшемі диаметрі 35 мм және тереңдігі 13 мм
болатын тесіктер. тесіктің ортасы қасбеттің жоғарғы немесе төменгі жағынан 100 мм қашықтықта болуы керек.
Тереңдікті реттеу ілмектің иығындағы тірек бұрандасының көмегімен жүзеге асырылады, ені бойынша реттеу
ілмектің иығындағы екінші бұранданың көмегімен жүзеге асырылады, биіктікті реттеу үшін ілмектердің өздері
емес, жауап жолақтары жауап береді. Жауап жолақтары бекіту бұрандаларын босатумен, содан кейін қасбетті
қолмен орналастырумен және бекіту бұрандаларын бекітумен реттеледі. Тұтқасы металл. Киім шкафы
тіректерге орнатылады. Тіректер соққыларға байланысты биіктікті реттеуді қамтамасыз етеді. 3. Модуль 2х5
комбо W * G * в (мм) - 700*450*1990 (МОЙЫН8005-008) саны - 4 дана



Орындаушы жеңімпаз деп анықталған
жағдайда әлеуетті өнім берушіге
қойылатын талаптар және онымен
мемлекеттік сатып алу туралы шарт
жасасу (қажет болған жағдайда
көрсетіледі) (Әлеуетті өнім берушіні
көрсетілген мәліметтерді көрсетпегені
немесе бермегені үшін қабылдамауға жол
берілмейді)

Шарттар көрсетілген квал. техникалық ерекшеліктер, қосымша файлдарға техникалық сипаттамалар қоса
берілген

* мәліметтер мемлекеттік сатып алу жоспарынан алынады (автоматты түрде көрсетіледі).

Ескертпе.

1. Әрбір талап етілетін сипаттамалар, өлшемдер, бастапқы деректер және қосымша шарттар
жеке жолда көрсетіледі.
2. Техникалық ерекшелікте әлеуетті өнім берушіге қойылатын біліктілік талаптарын белгілеуге
жол берілмейді.
3. Өзге құжаттарда техникалық ерекшеліктің талаптарын белгілеуге жол берілмейді.



Приложение 14
к конкурсной документации

Техническая спецификация закупаемых работ, не связанных со
строительством (заполняется заказчиком)

Наименование заказчика Коммунальное государственное учреждение "Школа-гимназия №113" Управления образования города Алматы
Наименование организатора Коммунальное государственное учреждение "Школа-гимназия №113" Управления образования города Алматы
№ конкурса: № 12600509-1
Наименование конкурса: Работы по изготовлению мебели на ресепшн, шкафы в классы и кресла, согласно технической спецификации
Номер лота: № 67230511-ОК1
Наименование лота: Работы по изготовлению мебели
Наименование кода Единого номенклатурного справочника товаров,
работ, услуг:

310999.000.000000

Наименование работы: Работы по изготовлению мебели
Единица измерения: Работа
Количество (объем): 1
Цена за единицу, без учета налога на добавленную стоимость: 5260714.29
Общая сумма, выделенная для закупки, без учета налога на
добавленную стоимость:

5260714.29

Срок выполнения работы: в течение 30 календарных дней, с момента заключения договора
Размер авансового платежа: 0 %
Гарантийный срок (в месяцах) 12



Описание требуемых характеристик, параметров и иных исходных
данных

1. Стол ресепшен в приемную угловой ш*г*в(мм) - 3200*1500*750/1150 (СтL1500W-003) кол-во – 1 штуки Стол на боковых опорах, соединенных между собой передней стеной, закругленным
элементом с левой стороны, сплошной царгой и крышкой. Столешница эргономичной формы размером 3200/500/700. На столе имеется надстройка на 2-х боковых стенках, соединенных
между собой стенкой передней и крышкой. Надстройка разделена перегородкой на несколько отделений. Размеры стола 3200х700х750мм, размер надстройки 3200х350х400 мм. Внутри
стола ресепшен рабочая поверхность выполнена из ЛДСП толщиной 22 мм, весь стол рассчитан для работы 2 х сотрудников, в столе должна быть предусмотрена полка под клавиатуру 2
штуки, в комплекте так же идет две мобильные тумбы с 3 мя выдвижными ящиками 400*500*615 мм, верхний ящик закрывается на замок. Тумба должна состоять из неразъемного каркаса,
3-х выдвижных ящиков и колесных опор. Каркас состоит из щитовых элементов, выполненных из высококачественного ЛДСП, соответствующего требованиям безопасности (качества),
установленным в ГОСТ 32289-2013 «ПЛИТЫ ДРЕВЕСНО-СТРУЖЕЧНЫЕ, ОБЛИЦОВАННЫЕ ПЛЕНКАМИ НА ОСНОВЕ ТЕРМОРЕАКТИВНЫХ ПОЛИМЕРОВ. Технические условия», класс
эмиссии формальдегида Е-1, 1 сорт. Фурнитура ведущих европейских производителей. Торцевые кромки должны быть облицованы материалом кромочным из ПВХ толщиной не менее 1 мм в
цвет. Ящик должны быть неразборной конструкции, состоять из корпуса и фасадной стенки. Ящики должны быть установлены на металлические телескопические шариковые
направляющие, которые обеспечивают наилучшую стабильность работы выдвижных систем и удобство их эксплуатации. Комплект шариковых направляющих должен состоять из двух
стальных симметричных телескопических полозьев: левой и правой, каждая из которых разбирается на две составные части. Действие этой фурнитуры основано на взаимном перемещении
прочных стальных дорожек, составляющих шину. Поскольку дорожки вкладываются друг в друга, такие системы называют телескопическими. Прочные стальные шарики движутся внутри
профиля, обеспечивая стабильное легкое скольжение ящиков из любого материала и любого размера. Использование шариковых направляющих должно обеспечивать бесшумную работу,
увеличивать допустимую нагрузку, воздействующую на ящик. Сборка тумбы должна производиться на стяжки эксцентриковые. Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный
элемент, который состоит из штока эксцентрика длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической резьбой М6 на одном конце длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка
М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик диаметром 15мм и глубиной 11,5 мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим
пазом 3,2-3,4 мм. Ручки должны быть металлические не менее 128 мм, фурнитура ведущих европейских производителей. Тумба должна быть оснащена специальными шарнирными опорами
высотой 65 мм, которые должны крепиться к нижнему щиту тумбы при помощи шурупов. Тумба должна быть укомплектована замком в верхнем ящике и поставляться в сборе. Под верхней
столешницей стойки имеется отсек для регистров поделенный на 3 отсека, выполнен из ЛДСП, таких отсеков должно быть 2 штуки по 3 отсека. С левой стороны после закругленной части
верхняя часть свободная для размещения вертикальных регистров, на высоте уровня столешницы имеются два выдвижных ящика, Ящик должны быть неразборной конструкции, состоять из
корпуса и фасадной стенки. Ящики должны быть установлены на металлические телескопические шариковые направляющие, которые обеспечивают наилучшую стабильность работы
выдвижных систем и удобство их эксплуатации. Комплект шариковых направляющих должен состоять из двух стальных симметричных телескопических полозьев: левой и правой, каждая
из которых разбирается на две составные части. Действие этой фурнитуры основано на взаимном перемещении прочных стальных дорожек, составляющих шину. Поскольку дорожки
вкладываются друг в друга, такие системы называют телескопическими. Прочные стальные шарики движутся внутри профиля, обеспечивая стабильное легкое скольжение ящиков из
любого материала и любого размера. Использование шариковых направляющих должно обеспечивать бесшумную работу, увеличивать допустимую нагрузку, воздействующую на ящик, под
ящиками имеются полки для горизонтального расположения документации, разделенных между собой вертикальными и горизонтальными перегородками. Все детали изготовлены из
высококачественного ЛДСтП, на основе термореактивных полимеров, класс эмиссии формальдегида Е-1, 1 сорт. Столешница толщиной 22мм, торцевые кромки облицованы материалом
кромочным толщиной не менее 2мм в цвет ЛДСП. Остальные детали толщиной не менее 16мм. Торцевые кромки облицованы материалом кромочным из ПВХ толщиной не менее1мм в цвет
ЛДСтП. При сборке используется фурнитура ведущих европейских производителей. Сборка производится при помощи стяжек эксцентриковых, конфирматов, шкантов и уголков.
Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный элемент, который состоит из штока эксцентрика длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической резьбой М6 на одном конце
длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик диаметром 15мм и глубиной 11,5
мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим пазом 3,2-3,4 мм. Конфирма́т («еврошуруп», «шурупная стяжка») —одноэлементная стяжка для соединений деталей из ДСтП.
Представляет собой особый шуруп с потайной головкой и тупым концом. Конструкция конфирмата имеет большую площадь стержневой и резьбовой поверхности, что уменьшает нагрузку
на единицу площади материала, в который вкручивается конфирмат, делая соединение более устойчивым к воздействию на срез и вытягивание. Конфирмат состоит из потайной головки с
крестообразным шлицем, либо шестигранным на 3 и 4 мм. К головке примыкает гладкая часть стержня, а далее — коническая часть и резьбовая часть с тупым концом. Диаметр гладкой
части и наружный диаметр резьбовой части совпадают. Изготавливают конфирматы из металлических сплавов, имеют цинковое покрытие. Шкант представляет собой вставной шип
цилиндрической формы с помощью которого соединяются между собой элементы мебели. Шканты играют роль направляющих штифтов. Шканты изготавливаются из сухой несмолистой
здоровой древесины твердых лиственных пород (без сучков, косослоя и т.п.). Для удобства монтажа на концах шканта выполняются заходные фаски. На боковой поверхности шканта с
целью облегчения забивки и лучшего распределения клея выполняют продольное или винтовое рифление. Шканты устанавливаются обычно с некоторым натягом. Установка шкантов в
отверстия осуществляется вручную. Столы устанавливаются на специальные пластиковые подпятники. Стол комплектуется кабельканалом круглым для проводов. 2. Шкаф для документов
ШГВ 800*450*1990 (Г800-1z) кол-во -1 шт. Шкаф для одежды 800х450х1990мм. двух-дверный имеет полку для головных уборов и полку под обувь, внутри шкафа имеется штанга выдвижная.
И перегородка с съемными полками в количестве 4х шт. Шкаф выполнен из высококачественного ЛДСтП, соответствует требованиям безопасности (качества), толщиной не менее 16 мм, на
основе термореактивных полимеров, класс эмиссии формальдегида Е-1, 1 сорт. Торцевые кромки облицованы материалом кромочным из ПВХ толщиной 1 мм в цвет ЛДСП. Задняя стенка
выполнена из ДВПО толщиной 3,2 мм. Сборка шкафа производится при помощи стяжек эксцентриковых, шкантов и конфирматов. Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный
элемент, который состоит из штока эксцентрика длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической резьбой М6 на одном конце длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка
М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик диаметром 15мм и глубиной 11,5 мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим
пазом 3,2-3,4 мм. Шкант представляет собой вставной шип цилиндрической формы с помощью которого соединяются между собой элементы мебели. Шканты играют роль направляющих
штифтов. Шканты изготавливаются из сухой несмолистой здоровой древесины твердых лиственных пород (без сучков, косослоя и т.п.). Для удобства монтажа на концах шканта
выполняются заходные фаски. На боковой поверхности шканта с целью облегчения забивки и лучшего распределения клея выполняю продольное или винтовое рифление. Шканты
устанавливаются обычно с некоторым натягом. Установка шкантов в отверстия осуществляется вручную. Величину натяга и зазора в шкантовых соединениях принимать +0,3 мм. Если
невозможно обеспечить следующую напряженную посадку, можно допустить зазор 0,4 мм при обязательном увеличении длины шканта на 25%. Двери навешиваются на специальные петли,
с возможностью регулировки в 3-х направлениях. Петли для навески дверей обладают большой прочностью и обеспечивают надежность и удобство при эксплуатации. Петли монтируются к
фасаду чашкой, а монтажной планкой прикрепляются к коробу мебели. Весь механизм фиксируется на саморезы. Плечо служит своего рода рукояткой и связующим звеном между
монтажной планкой и чашкой. Все элементы соединяются между собой четырехшарнирным механизмом. В планке находится регулирующий винт, он позволяет откорректировать фасад
касательно основы. Стандартный размер чашки, высверливаемой в мебельных фасадах это отверстия диаметром 35 мм и глубиной 13 мм. Центр отверстия должен находиться на
расстоянии 100 мм от верха или низа фасада. Регулировка по глубине производится при помощи опорного винта на плече петли, регулировка по ширине производится при помощи второго
винта на плече петли, за регулировку по высоте отвечают не сами петли, а ответные планки. Ответные планки регулируются ослаблением крепежных винтов с последующим
позиционированием фасада вручную и фиксацией крепежных винтов. Ручка металлическая. Шкаф для одежды устанавливается на опоры. Опоры предусматривают регулировку высоты, в
зависимости от неровностей. 3. Модуль 2х5 комбо ш*г*в(мм) - 700*450*1990 (ШЕ8005-008) кол-во – 4 штуки Шкаф-Стеллаж закрытый на регулируемых опорах имеет две боковых стенки,
соединенные между собой стенками горизонтальными, перегородкой и стенкой задней. Имеет 10 ячеек закрытый на 2 типа дверей верхняя часть за двумя распашными стеклянными
дверями в алюминиевой рамки из каленого стекла, полки по горизонтали - 2шт, по вертикали-5шт. Нижняя часть закрывается на глухие двери в количестве 2 штуки выполненные из ЛДСП.
Двери верхние и нижние должны закрываться на замок. В комплекте на каждый шкаф идет по 2 замка и на каждый замок идет по 2 ключа. Шкаф- Стеллаж выполнен из
высококачественного ЛДСтП толщиной не менее 16 мм. Торцевые кромки облицованы материалом кромочным из ПВХ толщиной 1 мм в цвет ЛДСП. Стенка задняя из ДВПО. Сборка
стеллажа производится при помощи стяжек эксцентриковых, шкантов и конфирматов. Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный элемент, который состоит из штока эксцентрика
длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической резьбой М6 на одном конце длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной
соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик диаметром 15мм и глубиной 11,5 мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим пазом 3,2-3,4 мм. Шкант представляет собой
вставной шип цилиндрической формы с помощью которого соединяются между собой элементы мебели. Шканты играют роль направляющих штифтов. Шканты изготавливаются из сухой
несмолистой здоровой древесины твердых лиственных пород ( без сучков, косослоя и т.п.). Для удобства монтажа на концах шканта выполняются заходные фаски. На боковой поверхности
шканта с целью облегчения забивки и лучшего распределения клея выполняют продольное или винтовое рифление. Шканты устанавливаются обычно с некоторым натягом. Установка
шкантов в отверстия осуществляется вручную. Конфирма́т («еврошуруп», «шурупная стяжка») —одноэлементная стяжка для соединений деталей из ДСтП. Представляет собой особый
шуруп с потайной головкой и тупым концом. Конструкция конфирмата имеет большую площадь стержневой и резьбовой поверхности, что уменьшает нагрузку на единицу площади
материала, в который вкручивается конфирмат, делая соединение более устойчивым к воздействию на срез и вытягивание. Конфирмат состоит из потайной головки с крестообразным
шлицем, либо шестигранным на 3 и 4 мм. К головке примыкает гладкая часть стержня, а далее — коническая часть и резьбовая часть с тупым концом. Диаметр гладкой части и наружный
диаметр резьбовой части совпадают. Изготавливают конфирматы из металлических сплавов, имеют цинковое покрытие. Двери навешиваются на специальные петли, с возможностью
регулировки в 3-х направлениях. Петли для навески дверей обладают большой прочностью и обеспечивают надежность и удобство при эксплуатации. Петли монтируются к фасаду чашкой,
а монтажной планкой прикрепляются к коробу мебели. Весь механизм фиксируется на саморезы. Плечо служит своего рода рукояткой и связующим звеном между монтажной планкой и
чашкой. Все элементы соединяются между собой четырехшарнирным механизмом. В планке находится регулирующий винт, он позволяет откорректировать фасад касательно основы.
Стандартный размер чашки, высверливаемой в мебельных фасадах это отверстия диаметром 35 мм и глубиной 13 мм. Центр отверстия должен находиться на расстоянии 100 мм от верха
или низа фасада. Регулировка по глубине производится при помощи опорного винта на плече петли, регулировка по ширине производится при помощи второго винта на плече петли, за
регулировку по высоте отвечают не сами петли, а ответные планки. Ответные планки регулируются ослаблением крепежных винтов с последующим позиционированием фасада вручную и
фиксацией крепежных винтов. Ручка металлическая. Шкаф для одежды устанавливается на опоры. Опоры предусматривают регулировку высоты, в зависимости от неровностей. Шкаф-
Стеллаж устанавливается на регулируемые опоры. Опоры предусматривают регулировку высоты, в зависимости от неровностей пола. Предусмотрено крепление к стене. 4. Шкаф для сейфа
ШГВ 500*450*1300-1 штука. Шкаф двух-дверный без внутренних полок, задняя стенка из ЛДСП. Шкаф выполнен из высококачественного ЛДСтП, соответствует требованиям безопасности
(качества), толщиной не менее 16 мм, на основе термореактивных полимеров, класс эмиссии формальдегида Е-1, 1 сорт. Торцевые кромки облицованы материалом кромочным из ПВХ
толщиной 1 мм в цвет ЛДСП. Задняя стенка выполнена из ЛДСП толщиной 16 мм. Сборка шкафа производится при помощи стяжек эксцентриковых, шкантов и конфирматов.
Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный элемент, который состоит из штока эксцентрика длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической резьбой М6 на одном конце
длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик диаметром 15мм и глубиной 11,5
мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим пазом 3,2-3,4 мм. Шкант представляет собой вставной шип цилиндрической формы с помощью которого соединяются между собой
элементы мебели. Шканты играют роль направляющих штифтов. Шканты изготавливаются из сухой несмолистой здоровой древесины твердых лиственных пород (без сучков, косослоя и
т.п.). Для удобства монтажа на концах шканта выполняются заходные фаски. На боковой поверхности шканта с целью облегчения забивки и лучшего распределения клея выполняю
продольное или винтовое рифление. Шканты устанавливаются обычно с некоторым натягом. Установка шкантов в отверстия осуществляется вручную. Величину натяга и зазора в
шкантовых соединениях принимать +0,3 мм. Если невозможно обеспечить следующую напряженную посадку, можно допустить зазор 0,4 мм при обязательном увеличении длины шканта
на 25%. Двери навешиваются на специальные петли, с возможностью регулировки в 3-х направлениях. Петли для навески дверей обладают большой прочностью и обеспечивают
надежность и удобство при эксплуатации. Петли монтируются к фасаду чашкой, а монтажной планкой прикрепляются к коробу мебели. Весь механизм фиксируется на саморезы. Плечо
служит своего рода рукояткой и связующим звеном между монтажной планкой и чашкой. Все элементы соединяются между собой четырехшарнирным механизмом. В планке находится
регулирующий винт, он позволяет откорректировать фасад касательно основы. Стандартный размер чашки, высверливаемой в мебельных фасадах это отверстия диаметром 35 мм и
глубиной 13 мм. Центр отверстия должен находиться на расстоянии 100 мм от верха или низа фасада. Регулировка по глубине производится при помощи опорного винта на плече петли,
регулировка по ширине производится при помощи второго винта на плече петли, за регулировку по высоте отвечают не сами петли, а ответные планки. Ответные планки регулируются
ослаблением крепежных винтов с последующим позиционированием фасада вручную и фиксацией крепежных винтов. Ручка металлическая. Шкаф для одежды устанавливается на опоры.
Опоры предусматривают регулировку высоты, в зависимости от неровностей. 5. Стол для посетителей ШГВ 900*600*750-1 штука. Стол на 2-х боковых опорах, соединенных между собой
царгой и крышкой. Крышка изготовлена из высококачественного ЛДСтП, соответствует требованиям безопасности (качества), на основе термореактивных полимеров, класс эмиссии
формальдегида Е-1, 1 сорт. Толщина не менее 22мм. При сборке используется фурнитура ведущих европейских производителей. Торцевые кромки облицованы материалом кромочным из
ПВХ толщиной не менее 2мм в цвет ЛДСтП. Углы крышки стола скруглены радиусом R-50мм. Царга стола предусмотрена по центру, со всех сторон стол должен иметь свесы,для удобного
расположения ног сидящего, если расположить сидщих по периметру. Боковые опоры выполнены из ЛДСП толщиной 16 мм. Стол выполнен из высококачественного ЛДСтП, соответствует
требованиям безопасности (качества), толщиной не менее 16 мм, на основе термореактивных полимеров, класс эмиссии формальдегида Е-1, 1 сорт. Торцевые кромки облицованы
материалом кромочным из ПВХ толщиной 1 мм в цвет ЛДСП. Задняя стенка выполнена из ЛДСП толщиной 16 мм. Сборка шкафа производится при помощи стяжек эксцентриковых,
шкантов и конфирматов. Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный элемент, который состоит из штока эксцентрика длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической
резьбой М6 на одном конце длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик
диаметром 15мм и глубиной 11,5 мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим пазом 3,2-3,4 мм. Шкант представляет собой вставной шип цилиндрической формы с помощью
которого соединяются между собой элементы мебели. Шканты играют роль направляющих штифтов. Шканты изготавливаются из сухой несмолистой здоровой древесины твердых
лиственных пород (без сучков, косослоя и т.п.). Для удобства монтажа на концах шканта выполняются заходные фаски. На боковой поверхности шканта с целью облегчения забивки и
лучшего распределения клея выполняю продольное или винтовое рифление. Шканты устанавливаются обычно с некоторым натягом. Установка шкантов в отверстия осуществляется
вручную. Величину натяга и зазора в шкантовых соединениях принимать +0,3 мм. Если невозможно обеспечить следующую напряженную посадку, можно допустить зазор 0,4 мм при
обязательном увеличении длины шканта на 25%. 6. Шкафы гардеробные 650*300*2050-32 штуки. Шкаф для одежды двух-дверный имеет полку для головных уборов и полку под обувь,
внутри шкафа имеется 7 крючков для одежды . И перегородка с съемными полками в количестве 4х шт. Шкаф выполнен из высококачественного ЛДСтП, соответствует требованиям
безопасности (качества), толщиной не менее 16 мм, на основе термореактивных полимеров, класс эмиссии формальдегида Е-1, 1 сорт. Торцевые кромки облицованы материалом кромочным
из ПВХ толщиной 1 мм в цвет ЛДСП. Задняя стенка выполнена из ДВПО толщиной 3,2 мм. Сборка шкафа производится при помощи стяжек эксцентриковых, шкантов и конфирматов.
Эксцентриковая стяжка представляет собой сборный элемент, который состоит из штока эксцентрика длинной не менее 40мм и не более 45мм с метрической резьбой М6 на одном конце
длинной не менее 7,3мм, стальная резьбовая заклепка М6 с потайным бортиком Ø11+/-1мм, с толщиной соединения 1,5 мм, и фиксирующий эксцентрик диаметром 15мм и глубиной 11,5
мм c наружными зубцами-фиксаторами и стягивающим пазом 3,2-3,4 мм. Шкант представляет собой вставной шип цилиндрической формы с помощью которого соединяются между собой
элементы мебели. Шканты играют роль направляющих штифтов. Шканты изготавливаются из сухой несмолистой здоровой древесины твердых лиственных пород (без сучков, косослоя и
т.п.). Для удобства монтажа на концах шканта выполняются заходные фаски. На боковой поверхности шканта с целью облегчения забивки и лучшего распределения клея выполняю
продольное или винтовое рифление. Шканты устанавливаются обычно с некоторым натягом. Установка шкантов в отверстия осуществляется вручную. Величину натяга и зазора в
шкантовых соединениях принимать +0,3 мм. Если невозможно обеспечить следующую напряженную посадку, можно допустить зазор 0,4 мм при обязательном увеличении длины шканта
на 25%. Двери навешиваются на специальные петли, с возможностью регулировки в 3-х направлениях. Петли для навески дверей обладают большой прочностью и обеспечивают
надежность и удобство при эксплуатации. Петли монтируются к фасаду чашкой, а монтажной планкой прикрепляются к коробу мебели. Весь механизм фиксируется на саморезы. Плечо
служит своего рода рукояткой и связующим звеном между монтажной планкой и чашкой. Все элементы соединяются между собой четырехшарнирным механизмом. В планке находится
регулирующий винт, он позволяет откорректировать фасад касательно основы. Стандартный размер чашки, высверливаемой в мебельных фасадах это отверстия диаметром 35 мм и
глубиной 13 мм. Центр отверстия должен находиться на расстоянии 100 мм от верха или низа фасада. Регулировка по глубине производится при помощи опорного винта на плече петли,
регулировка по ширине производится при помощи второго винта на плече петли, за регулировку по высоте отвечают не сами петли, а ответные планки. Ответные планки регулируются
ослаблением крепежных винтов с последующим позиционированием фасада вручную и фиксацией крепежных винтов. Ручка металлическая. Шкаф для одежды устанавливается на опоры.
Опоры предусматривают регулировку высоты, в зависимости от неровностей. Диван 3-х местный из для приёмной из высококачественной эко кожи Используемый тип ткани - Эко кожа.
Материал должен соответствовать ГОСТ Р 57019-2016 искусственная кожа ОБИВОЧНАЯ Основа соотношение не менее- полиэстер 70%, хлопок 30% Плотность – не менее 607 г/м2
Покрытие соотношение не менее - поливинилхлорид 70 %, полиуретан 30% Толщина - не менее 0,99 мм Ширина - от 1730 до 1770 мм Глубина - не более 830мм Высота - не более 700мм
Внутренняя глубина - не менее 560мм Внутренняя ширина менее 1400мм Высота сиденья не менее 460мм Высота нижнего каркаса менее 175мм Высота хромированных ножек не более 120
мм Ширина подлокотников не более 185мм Высота подлокотников от сиденья не более 240мм Цикл истирания: не менее 100 000 раз Разрывная нагрузка: продольное направление – не
менее 25 даН, поперечное направление – не менее 20 даН. Удлинение при разрыве: продольное направление – не более 80%, поперечное направление – не более 150%. Жесткость:
продольное направление – не более 70 сН. Устойчивость к многократному изгибу - не менее 150 килоциклов. Прочность связи между слоями: продольное направление – не менее 0,5 Н/мм.
Устойчивость окраски к трению (сухое/мокрое) – не менее 4 баллов. Сопротивление раздиру: продольное направление – не менее 20 Н, поперечное направление – не менее 15 Н. Весь
материал должен быть новым, ранее не использовавшимся (в пределах срока годности). На видимой поверхности материала не допускаются видимые дефекты: отслоения, коробление,
пузыри, вмятины, царапины, трещины, пятна и т.д. Швы, соединяющие детали обивки должны быть ровными без узелков, бугорков, замятин и т.п. Для замены сиденья, если необходимо
подлокотников, спинки должен быть использован высокоэластичный поролон (HR) применяемый для мебели с длительным сроком эксплуатации, который должен сохранять свои
эксплуатационные качества. Должен соответствовать действующим ГОСТам. Пожаростойкость поролона должна соответствовать международному стандарту BS 5852 часть 2, и относиться
к категории «Трудновоспламеняемые» по ГОСТ 50810-95. Поверхность готового изделия должны быть устойчива к дезинфекции. Все применяемые в ходе работ запасные части и материалы
должны быть безопасными для жизни и здоровья людей, эксплуатирующих мебель (не должны содержать вредных и опасных для жизни и здоровья людей, эксплуатирующих
отремонтированную мебель (не должны содержать вредных и опасных для жизни и здоровья человека химических веществ, удушающих запахов). Должны быть сертифицированы и отвечать
требованиям экологических, санитарных норм и норм пожарной безопасности. Условия выполнения работ и поставки готовых изделий, гарантийный срок: При приеме выполненных работ
Исполнитель обязан предоставить сертификаты или декларации соответствия на используемый для перетяжки мебели материал. При заключении договора Заказчик в течение 1 (Одного)
рабочего дня согласовывает с Исполнитель образцы обивочной ткани и письменно утверждает. Заказчик утверждает образец расцветок и типа ткани путем нанесения надписи
«Утверждаю», заверенной подписью представителя Заказчика. При доставке отремонтированной мебели не допускается наличие на ней пятен, затеков, ореолов, посторонних включений.
Не допускается присутствие запаха растворителей и лакокрасочных покрытий после 24 часов с момента окончания выполнения работ по ремонту мебели. Гарантийный срок составляет не
менее 12 месяцев с момента подписания акта приема-передачи работ. Исполнитель обязан в срок, указанный Заказчиком за свой счет устранить дефекты, выявленные в оказанных работах
в течение гарантийного срока.

Условия к потенциальному поставщику в случае определения его
победителем и заключения с ним договора о государственных закупках
(указываются при необходимости) (Отклонение потенциального
поставщика за не указание и непредставление указанных сведений не
допускается)

Условия указаны в квал. требованиях и технической спецификации, приложена тех спецификации в доп файлы



* сведения подтягиваются из плана государственных закупок (отображаются автоматически).

Примечание.

1. Каждые требуемые характеристики, параметры, исходные данные и дополнительные
условия указываются отдельной строкой.
2. Установление в технической спецификации квалификационных требований, предъявляемых
к потенциальному поставщику, не допускается.
3. Установление требований технической спецификации в иных документах не допускается.


